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The BIG-PLUS spindle is manufactured based on the original Master
Gauge made by BIG. BIG-PLUS holders are the only tooling that can
safely bring to full effectiveness of the BIG-PLUS machines.

Die BIG-PLUS Maschinenspindel wird basierend nach der originalen
Grundlehre von BIG hergestellt.

Nur originale BIG-PLUS Werkzeughalter garantieren die vollstandige
Plananlage um die volle Maschinen Leistung zu erreichen.

La broche BIG-PLUS est fabriquée sur la base du Calibre original
fabriqué par BIG. Les porte-outils BIG-PLUS sont les seuls outillages qui
permettent d'obtenir avec fiabilité I'efficacité totale des machines
équipées de broches BIG-PLUS.

INDEX

USA, Canada, Germany, UK, France,
Italy, and South Korea

| mandrini BIG-PLUS sono fabbricati utilizzando il calibro originale
costruito da BIG.

| portautensili della serie BIG-PLUS sono gli unici utensili in grado di
utilizzare al massimo ed in sicurezza i centri di lavoro BIG-PLUS.

El cabezal BIG-PLUS se fabrica utilizando el BIG Master Gauge origi-
nal. Los portas BIG-PLUS son los Gnicos con los que se puede lograr la
maxima eficiencia en las maquinas con cabezal BIG-PLUS.
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Please read these instructions before use and keep them where
the operator may refer to them whenever necessary.

SPECIFICATION

Min. Clamping
Length

Min. clamping length

The length of the cutting tool shank which is inserted into the
chuck must be longer than the min. clamping length.

% The min. clamping length is equal to the length of the ground

bore of the collet.

or A\ cauTioN
1. @BIG recommend our own make of pullstud. It should be
BBT/BCV/BDV replaced every two years.
HSK/CAPTO 2. DO NOT USE any pullstud which has damage marks to its draw
head area or is deformed.

TO REMOVE AND INSERT THE COLLET

Firstly align "BIG" logos on the clamping nut and collet.
Hook the collet on the big rib that is located on the opposite side of "BIG" logos on
the clamping nut, and push it into the
small rib as shown in the figure. In case
of FONBC (coolant collet): After inserting
the collet to the nut, rotate the collet 90
degree.

TO REMOVE THE COLLET

Depress the collet from the "BIG"
logo side in the direction of the arrow.

E@I©

ACAUTION

The collet must be fitted into the nut before assembling into the body.

COLLET EJECTOR (OPTION)

Collet Ejector is to be used to assemble or
remove collet with easy operation.

Refer to operation manual
for COLLET EJECTOR for
further details.

Q' TAPER CLEANER (OPTION)

Inside taper cleaner of chuck for maintain the precision.

¢t ¢ =5
Model | {huck

NBC 6-CE |VEGA 6N

NBC 8-CE |MEGA 8N

NBC10-CE |MEGATON

NBC13-CE |VEGATAN

A
SC-NBC 6] MEGA 6N || SC-NBC13 | MEGATSN
SC-NBC 8| MEGA 8N || SC-NBC16 | MEGAT6N
SC-NBC10| MEGATON || SC-NBC20 | MEGAZON




ADJUSTING SCREW (OPTION) Model (h:nm:’cll( TIGHTENING TORQUE
A — odel
El?trti:;{léitll.ng the projection length of the NBA 6B | MEGA 6N Chuck Collet Tightening Torque
NBA 8B | MEGA 8N Model Model N:m (Ibf-Ft)
NBA10B | MEGA1ON NBC 6-05- 3 6(44)
@ NBA13B | MEGA13N I3 G NBC 6-3.1- 6 12 ( 8.9)
i NBA16B | MEGA16N — NBC 8-06- 3 6( 4.4)
[Useahexagon key for adjustment. NBA20B | MEGA20N NBC 8-32- 8 19 (14.0)
MEGA10N NBC10-1.6-10 35 (25.8)
MEGA13N NBC13- 3-13 40 (29.5)
MEGA WRENCH Chuck Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (33.2)
(OPTION) Model | Wodel || Mode!| model MEGA20N | _NBC20- 320 50 (36.9)
MGR20 | MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N
MGR25 | MEGA 8N||MGR42 | MEGA16N
MGR30 | MEGA10N | MGR46 | MEGA20N
Z&CAUHON

HOW TO USE MEGA WRENCH

ASSEMBLE

Slide the MEGA WRENCH over
the nut to leave the face marked
"LOCK" nearer the cutting tool.
Rotate the MEGA WRENCH in
the direction of the arrow
applying the
appropriate
tightening
torque.

Slide the MEGA WRENCH over the
nut to leave the face marked "OPEN"
nearer the cutting tool. Rotate the
MEGA WRENCH in the direction of
the arrow ensuring the nut achieves
its free
position. Then
disassemble
the  cutting
tool.

ASSEMBLY OF THE CUTTING TOOL

. NEVER clamp the nut without inserting cutting tool.

NEVER USE any chuck which has been damaged, has cracks or excessive runout.
NEVER USE a cutting tool which has a shank below the minimum of the collet.
Remove any flaws and traces of oil and particles from both the inside of the

chuck and cutting tool shank.
DO NOT USE any cutting tool which shows wear to its second

rake of more than 0.2mm(.0079").

DO NOT USE a cutting tool with notches or flats on the shank. % %
. The cutting tool should be held via a cloth or similar to avoid Q

el e

o

~No

injury.

DURING OPERATION
1. DO NOT continue if vibration / chatter is experienced.
2. DO NOT touch the chuck or cutting tool while the spindle is revolving.

€/[D) 4 |



Technische Daten

Minimale

Einspanntiefe Minimale Einspanntiefe

Die Schaftlange des im Spannfutter eingespannten Schneidewerkzeugs
muss groBer als die minimale Einspanntiefe sein.

Die minimale Einspanntiefe entspricht der Tiefe der Grundbohrung der
—4 - Spannzange.

e A\ voRsICHT

1. BIG empfiehlt die Verwendung des eigenen Anzugsbolzens.
BBT/BCV/BDV Der Anzugsbolzen sollte alle zwei Jahre ausgetauscht werden.
HSK/CAPTO 2.Verwenden Sie keine Anzugsbolzen mit Anzeichen von
Beschéadigungen am Kopf oder deformierte Anzugsbolzen.

AUSBAU UND EINBAU DER SPANNZANGE

Richten Sie zuerst die "BIG"-Logos der Spannmutter und der Spannzange aufeinander aus.
Setzen Sie die Spannzange auf die groBe Rippe, die sich auf der Gegenseite des
"BIG"-Logos befindet und drlicken Sie diese
wie in der Abbildung gezeigt in die
Spannmutter ein.

Fur FONBC (Kuhimitteldichte-Spannzangen):
Drehen Sie die Spannzange nach dem
Einsetzen um 90°.

AUSBAU DER SPANNZANGE

Driicken Sie die Spannzange von der
Seite des "BIG"-Logos in Pfeilrichtung.

[ 5 (€[]

Lesen Sie diese Anleitung vor der Verwendung sorgféltig durch und bewahren
Sie griffbereit auf, um bei Bedarf spater nachschlagen zu kénnen.

AVORSICHT

Die Spannzange muss vor dem Einsetzen in den Grundkérper
in die Mutter eingepasst werden.

COLLET EJECTOR (OPTION)

Zum einfachen Einsetzen und Entfernen der
Spannzange wird der

verwendet.

Collet

Ejector

Q' TAPER CLEANER (OPTION)

Zum einhalten der hohen Prézision empfehlen wir die

Innenkegelreiniger.

¢ =t
—|
Model | {huck

NBC 6-CE |[MEGA 6N

NBC 8-CE |MEGA 8N

NBC10-CE |MEGA10N

NBC13-CE |MEGA13N

o | G [ o | G
SC-NBC 6| MEGA 6N || SC-NBC13 | MEGA13N
SC-NBC 8| MEGA 8N || SC-NBC16 | MEGA16N
SC-NBC10| MEGA10N || SC-NBC20 | MEGA20N




ADJUSTING SCREW (OPTION)

Zum Einstellen der

Werkzeuglange an der Werkzeugschneide.

=

Sechskantschlissel.

Verwenden Sie zum Einstellen einen

MEGA WRENCH

(OPTION) Hoce!
MGR20
MGR25
MGR30

Verwenden des MEGA WRENCH

MONTAGE

Bringen Sie den MEGA WRENCH-
Schitssel tber die Mutter an, so
dass sich die mit "LOCK" markierte
Seite am Schneidewerkzeug befin-
det. Drehen Sie den MEGA
WRENCH-Schlussel in Pfeilrichtung
unter Anwend-
ung des ent-
sprechenden
Anzugsdreh-
moments.

AUSBAU

Bringen Sie den MEGA WRENCH-
Schliissel Uber die Mutter an, so dass
sich die mit "OPEN" markierte Seite am
Schneidewerkzeug befindet. Drehen
Sie den MEGA WRENCH-Schliissel in
Pfeilrichtung bis sich die Mutter frei
bewegen lasst.
Entfernen Sie
danach das
Schneide-
werkzeug.

Model %’é‘é%'.‘ Anzugsdrehmoment
tinscht
Sgschnoide. | -NBA 6B [ MEGA eN Chuck Collet Anzugsdrehmoment
NBA 8B | MEGA 8N Model Model
NBA10B | MEGATON NBC 6-05- 3 6 (N-m)
MEGA 6N
NBA13B | MEGA13N NBC 6-31- 6 12 (N-m)
NBA16B | MEGAT6N NBC 8-06- 3 6 (N'm)
NBA20B | MEGA20N IR G NBC 8-32- 8 19 (N-m)
MEGA10N NBC10-1,6-10 35 (N'm)
MEGA13N NBC13- 3-13 40 (N'm)
Chuck [[ yioger | Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (N-m)
Model Model MEGA20N NBC20- 3-20 50 (N-m)
MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N
MEGA 8N||MGR42 | MEGATEN
MEGA10N|| MGR46 | MEGA20N
A\VoRsicHT

EINBAU DES SCHNEIDEWERKZEUGS

. Ziehen Sie die Spannmutter NIEMALS ohne eingesetztes Schneidewerkzeug fest.
Ein Spannfutter, das Beschadigungen oder Risse oder Rundlauffehler aufweist darf
NIEMALS verwendet werden.

N o o & 0 b

Verwenden Sie NIEMALS ein Schneidewerkzeug, dessen Schaftlange dem Minimalwert

der Spannzange nicht entspricht. .

Entfernen Sie die Riickstande und Olspuren vollstandig vom Spannfutter und dem

Schneidewerkzeugschatft.

Verwenden Sie KEINE Schneidewerkzeuge mit Auskragung / Kerben

am Schaft.

. Verwenden Sie KEINE Schneidewerkzeuge mit Weldon Spannfléache

und mit Auskragung / Kerben am Schaft. %

Halten Sie das Schneidewerkzeug zur Vermeidung von Verletzungen \{ &

mit einem Tuch usw. fest. \%
WAHREND DER BEARBEITUNG
1. Brechen Sie eine Bearbeitung ab, sobald Vibrationen oder Rattern auftreten.
2. Beriihren Sie NIEMALS das Spannfutter und die Werkzeugschneide bei sich drehender Spindel.

€/[D) 6 |



Veuillez lire les présentes instructions avant d'utiliser les produits, .
et rangez-les a proximité de l'opérateur pour qu'il puisse s'y référer en cas de besoin.

SPECIFICATIONS /\ ATTENTION

Longueurde | ongueur de serrage min.

ge min. ! - . S
La longueur de I'attachement de l'outil de coupe qui est insérée

dans le mandrin doit étre supérieure a la longueur de serrage min.

La longueur de serrage min. est égale a la longueur de l'alésage

frontal de la pince. y y ﬁ
or A\ ATTENTION =
1. @BIG recommande d'utiliser sa propre marque de tirette.
BBT/BCV/BDV Elle doit étre remplacée tous les deux ans.

HSK/CAPTO 2. N'UTILISEZ PAS de tirette dont la téte de tirage comporte
des marques de dommages, ou qui est déformée.

La pince doit étre placée dans I'écrou avant d'étre montée dans le corps.

COLLET EJECTOR (en OPTION)

Collet Ejector doit étre utilisé pour monter Model Chuck

DEMONTAGE ET INSERTION DE LA PINCE ou démonter facilement Ia pince. o el

INSERTION DE LA PINCE NBC 8-CE |MEGA 8N

NBC10-CE |MEGA10N
NBC13-CE |MEGA13N

Alignez tout d'abord les logos "BIG" marqués sur I'écrou de serrage et sur la pince.
Accrochez la pince sur la grande nervure qui se trouve du coté opposé aux logos
"BIG" marqués sur I'écrou de serrage, et
poussez-la dans la petite nervure
comme indiqué sur l'llustration. Dans le
cas de FONBC (pince d'arrosage):
Aprés avoir inséré la pince sur I'écrou,
tournez la pince de 90 degrés.

DEMONTAGE DE LA PINCE

Appuyez sur la pince a partir du c6té du
logo "BIG" dans le sens de la fleche.

Q' TAPER CLEANER (en OPTION)
Dispositif de nettoyage du céne interne du mandrin pour conserver
une bonne précision.

Chuck Chuck
Model Model Model Model

SC-NBC 6| MEGA 6N || SC-NBC13 | MEGA13N

SC-NBC 8| MEGA 8N || SC-NBC16 | MEGA16N
SC-NBC10 | MEGA10ON || SC-NBC20 | MEGA20N

=

@&



ADJUSTING SCREW (en OPTION) Chuck Couple de serrage
Model | Model
Egjreregler la longueur de sortie de I'outil de NBA 6B | MEGA 6N Chuck Collet Couple de
pe. NBA 8B | MEGA 8N Model Model serrage
NBA10B | MEGA10N NBC 6-0.5- 3 6 (N-m)
MEGA 6N
@ NBA13B | MEGA13N NBC 6-3.1- 6 12 (N-m)
Utilisez une clé hexagonale pour effectuer NBA16B | MEGATEN MEGA 8N NBC 8-06- 3 6 (N-m)
le réglage. NBA20B | MEGA20N NBC 8-3.2- 8 19 (N-m)
MEGA10N NBC10-1.6-10 35 (N-m)
MEGA13N NBC13- 3-13 40 (N-m)
MEGA WRENCH Chuck Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (N-m)
OPTION) Model | yiodel || Model | wmodel 3. :
(en MEGA20N NBC20- 3-20 50 (N-m)
MGR20| MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N
MGR25 | MEGA 8N||MGR42 | MEGA16N
MGR30| MEGA10N || MGR46 | MEGA20N é ATTENTION

Utilisation de la MEGA WRENCH

MONTAGE

Faites glisser la MEGA
WRENCH par-dessus I'écrou
pour placer la face marquée
"LOCK" plus prés de I'outil de
coupe. Faites tourner la MEGA
WRENCH dans le sens de la
fleche en
appliquant le
couple de
serrage
adéquat.

Faites glisser la MEGA WRENCH
par-dessus |'écrou pour placer la
face marquée "OPEN" plus prées de
I'outil de coupe. Faites tourner la
MEGA WRENCH dans le sens de la
fleche en veillant & ce que I'écrou
atteigne sa
position
libre.Ensuite,
démontez
I'outil de
coupe.

MONTAGE DE L'OUTIL DE COUPE

NE serrez JAMAIS I'écrou sans insérer un outil de coupe.

N'UTILISEZ JAMAIS un mandrin endommagé, fissuré ou trop usé.

N'UTILISEZ JAMAIS un outil de coupe dont l'attachement est inférieur a la

N o o > 0N~

valeur minimum de la pince.
Eliminez tous les défauts, traces d'huile et particules a l'intérieur du mandrin et
sur l'attachement de I'outil de coupe.
des parties plates sur |'attachement. %
N'UTILISEZ PAS un outil de coupe de type a verrouillage
latéral qui comporte des méplats sur son attachement.
éviter d'étre blessé.
PENDANT L'UTILISATION
1. NE continuez PAS si des vibrations / cliquetis se produisent.

N'UTILISEZ PAS un outil de coupe comportant des méplats ou
S
. Tenez l'outil de coupe avec un chiffon ou un objet similaire pour V%
2. NE touchez PAS le mandrin ou I'outil de coupe pendant que la broche tourne.

€/[D) 8 |



ITA Prima dell'utilizzo leggere le istruzioni e conservarle in un
luogo facilmente consultabile dagli operatori.

DETTAGLI /\ ATTENZIONE

Lunghezza min. | ynghezza min. di bloccaggio
di bloccaggio 5 - N .
La lunghezza del codolo dell'utensile inserito nel mandrino deve
essere maggiore della lunghezza minima di bloccaggio.
La lunghezza minima di bloccaggio & uguale alla lunghezza del

foro lavorato nella pinza. y ﬁ
- L 4 =

E’ necessario inserire la pinza nella ghiera prima di montarla nel
portautensili.

or A\ ATTENZIONE
1. @I6 raccomanda I'uso dei Suoi codoli-tiranti.
BBT/BCV/BDV E’ consigliato sostituirli ogni due anni.
HSK/CAPTO 2. NON USARE codoli-tiranti deformati oppure che presentino
danni sulla testa degli stessi.

COLLET EJECTOR (OPZIONALE)
Il Collet Ejector facilita le operazioni di Model Chuck

INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA PINZA montaggio e fimozione delle pinze. o el

INSERIMENTO DELLA PINZA NBC 8-CE |MEGA 8N

NBC10-CE |MEGA10N
NBC13-CE |MEGA13N

Allieneare i loghi BIG sulla ghiera di bloccaggio e sulla pinza. Inserire la pinza nel recesso
della ghiera e premere dalla parte del logo BIG.

Se si utilizza FONBC (refrigerazione
attraverso la pinza), ruotare la pinza di 90

gradi dopo averla inserita nella ghiera. /

Q' TAPER CLEANER (OPZIONALE)

Utensile per la pulizia interna del mandrino che aiuta a mantenere la
precisione.

Chuck Chuck
Model Model Model Model

SC-NBC 6| MEGA 6N || SC-NBC13 | MEGA13N
SC-NBC 8| MEGA 8N || SC-NBC16 | MEGA16N
SC-NBC10 | MEGA10ON || SC-NBC20 | MEGA20N

RIMOZIONE DELLA PINZA

Premere la pinza dalla parte del logo
“BIG” nella direzione della freccia.

@



ADJUSTING SCREW (OPZIONALE)

Per regolare la sporgenza dell'utensile da

taglio.

=

eseguire le regolazioni.

Utilizzare una chiave esagonale per

MEGA WRENCH

(OPZIONALE) Model
MGR20
MGR25
MGR30

Come usare la MEGA WRENCH

MONTAGGIO

Inserire nella ghiera, la chiave
MEGA WRENCH con I’ incisione
“LOCK” verso l'alto.

Ruotare la chiave MEGA
WRENCH nella direzione della
freccia applicando un appro-
priato
momento
torcente.

Inserire nella ghiera, la chiave
MEGA WRENCH con I’ incisione
“OPEN” verso I'alto.

Ruotare la chiave MEGA
WRENCH nella direzione della
freccia finché la ghiera non si
sblocca.
Quindi

rimuovere
I’ utensile da
taglio.

Chuck Momento torcent
Model Model
NBA 6B | MEGA 6N Chuck Collet Momento
NBA 8B | MEGA 8N Model Model torcent
NBA10B | MEGA10N NBC 6-0.5- 3 6 (N-m)
MEGA 6N
NBA13B | MEGA13N NBC 6-3.1- 6 12 (N-m)
NBA16B | MEGA16N NBC 8-0.6- 3 6 (N-m)
NBA20B | MEGA20N IR G NBC 8-3.2- 8 19 (N'm)
MEGA10N NBC10-1.6-10 35 (N-m)
MEGA13N NBC13- 3-13 40 (N-m)
Chuck Model Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (N-m)
Model Model MEGA20N NBC20- 3- 20 50 (N-m)
MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N
MEGA 8N||MGR42 | MEGA16N
MEGA10N||MGR46 | MEGA20N
A\ ATTENZIONE

MONTAGGIO DELL’UTENSILE DA TAGLIO

NON BLOCCARE MAI la ghiera senza che I'utensile da taglio sia inserito.

NON USARE MAI mandrini che siano danneggiati o che abbiano un’eccessiva
concentricita.

NON USARE MAI un utensile da taglio con il diametro del codolo inferiore al
normale diametro della pinza.

Rimuovere ogni traccia d’olio, o particelle metalliche, presenti sul diametro del
codolo dell’'utensile da taglio ed all'interno del mandrino stesso.

NON USARE utensili da taglio che presentino codoli con piani %
inclinati.

NON USARE utensili da taglio che presentino codoli con piani

inclinati %
L'utensile da taglio deve essere sempre maneggiato con un < Q

N o o H 0 b

panno per evitare lesioni causate dai taglienti.

DURANTE LA LAVORAZIONE
1. NON continuare la lavorazione in caso di vibrazioni.
2. NON toccare il mandrino o I'utensile da taglio quando il mandrino macchina sta ruotando.

€/[D) 10]



Lea las instrucciones de usar y guardelas al alcance del operario para casos de necesidad.

ESPECIFICACIONES APRECAUCION

Longitud minima

de amarre Longitud minima de amarre

El largo del mango de la herramienta de corte que se inserta en el
portaherramientas debe ser més largo que la longitud minima de sujecion.
La longitud minima de sujecion es igual al largo del alojamiento del

portapinzas. 1 ] y ﬁ
=

El portapinzas debe calzar en la tuerca antes de armarlo en el cuerpo.

e A\ PRECAUCION

1. @I6 recomienda tirantes de su fabricacion. Se deben
BBT/BCV/BDV cambiar cada dos aros.
HSK/CAPTO 2. NO USE tirantes dafados deformados.

COLLET EJECTOR (OPCIONAL)
El Collet Ejector se utiliza para montar o Model Chuck

PARA DESMONTAR E INSERTAR EL PORTAPINZAS desmontar la pinza con facilidad. NBC 6.CE M“:g:ik

PARA INSERTAR EL PORTAPINZAS NBC 8-CE |MEGA 8N

NBC10-CE |MEGA10N
NBC13-CE |MEGA13N

Primero alinee los logos “BIG” de la tuerca de sujecion y la pinza. Enganche la
pinza en el labio que se encuentra en el lado opuesto a los logos “BIG” de la
tuerca de sujecion y encéjela en el labio
tal y como se indica en la figura. En caso
del FONBC (portapinzas refrigerado):
Después de insertar la pinza en la tuerca,
gire la pinza 90 grados.

Q' TAPER CLEANER (OPCIONAL)

Limpiador del interior del cono del portaherramientas para mantener
la precision.

Chuck Chuck
Model Model Model Model

SC-NBC 6| MEGA 6N || SC-NBC13 | MEGA13N
SC-NBC 8| MEGA 8N || SC-NBC16 | MEGA16N
SC-NBC10 | MEGA10ON || SC-NBC20 | MEGA20N

PARA DESMONTAR EL PORTAPINZAS

Empuje el portapinzas desde el lado
del logo "BIG" en direccion de la flecha.

=
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ADJUSTING SCREW (OPCIONAL)

Para ajustar la altura de la herramienta de

corte.

=

[ Use una llave hexagonal para el ajuste. ]

MEGA WRENCH

(OPCIONAL) Model
MGR20
MGR25
MGR30

Uso de la MEGA WRENCH

MONTAJE

Deslize la MEGA WRENCH
sobre la tuerca para dejar la
cara marcada con "LOCK" mas
cerca de la herramienta de
corte. Rote la MEGA WRENCH
en la direccion de la flecha
aplicando el
par de
apriete
apropiado.

DESARMADO

Deslize la MEGA WRENCH sobre
la tuerca para dejar la cara
marcada con "OPEN" mas cerca
de la herramienta de corte. Rote
la MEGA WRENCH en la
direccion de la flecha aseguran-
dose que la
tuerca queda
libre. Luego
desarme la
herramienta
de corte.

Chuck Par de apriete
Model | Ghuck P
NBA 6B | MEGA 6N Chuck Collet i
NERYEEN MEGA BN Model Model Par de apriete
NBA10B | MEGA1ON NBC 6-05- 3 6 (N-m)
MEGA 6N
NBA13B | MEGA13N NBC 6-3.1- 6 12 (N-m)
NBA16B | MEGA16N NBC 8-06- 3 6 (Nm)
NBA20B | MEGA20N LI EX NBC 8-3.2- 8 19 (N-m)
MEGA10N NBC10-1.6-10 35 (N'm)
MEGA13N NBC13- 3-13 40 (N'm)
Chuck [ poger | Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (N-m)
Model Model MEGA20N NBC20- 3- 20 50 (N-m)
MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N
MEGA 8N||MGR42 | MEGA16N
MEGA10N || MGR46 | MEGA20N p
A\ PRECAUCION

ARMADO DE LA HERRAMIENTA DE CORTE

NUNCA apriete la tuerca sin insertar la herramienta de corte.
NUNCA USE un portaherramientas que esté dafiado, esté rajado o excesiva-

mente descentrado.

Limpie cualquier imperfeccion, resto de aceite o particulas del interior del porta y
mango.

heridas. ‘%

NUNCA USE una herramienta de corte que tenga un mango debajo del minimo
del mango de la herramienta.
NO USE herramientas de corte con muescas en el mango. %
DURANTE EL MECANIZADO
2.NO toque el porta o la herramienta de corte mientras el husillo esta girando.

N o » 0 N

del portapinzas.

NO USE una herramienta de corte con muescas o planos en el

La herramienta de corte mediante un pafio o similar para evitar %
1. NO contintie caso de vibraciones

@A



Mepea Hayanom sKcnayaTaLWy BHUMaTENbHO NPOYUTaiTE AaHHYIO0 UHCTPYKLIMIO MO SKCNyaTauuu.
OnepaTop AOMKeH NMETb BO3MOXHOCTb AOCTYNa K JaHHON MHCTPYKLMMN B N1060e BpemA Npu Heo6XoAMMOCTU.

CMELMOUKALMA /\ BHUMAHUE

MwuH. pnuHa

3aKUMa MuH. ANNHa 3aXXnma

ﬂJ'IVIHa XBOCTOBMKa@ pexyL|ero NHCTpyMeHTa, BCTaB/IA€MOro B NaTpoH,
AO0NMKHa 6bITb 6OMbLIE MAHUMABHO ANVHbI 3aXnMma.
MviHUManbHas ANVHA 3aXMma paBHa [ANnHe LUﬂVId)OBaHHOI'O

Mepep ycTaHOBKOW B KOPMNYC, LiaHra A0MKHa ObiTb yCTaHOBMEHA B raiky.

—~  oTBepcTua uaHrM. y y ﬁ
o A\ BHUMAHUE i
1. BIG) pexomeHpyeT NPUMEHSTb LTPEBENN COBCTBEHHOTO

BBT/BCV/BDV npov3BoACTBa.

HSK/CAPTO 2. PekoMeHayeTcs 3amMeHa LUTpeBenen Kaxaple Ba rofa.

HE UCMOMNb3YWTE wrpesenu, KoTopble MMEIOT MpU3HaKM
NoBpeXaeHs B 06nacTy ee paboueil roNoBKM UM AedpopMUPOBaHbI.

COLLET EJECTOR (onuus)
OKCcTpakTop npespaLaet Model ('\:nl‘g'ljtéll(
CHATUE N YCTAHOBKA LLAHTU YCTaHOBKY/M3BNEe4YeHNe LaHrm B NpocTyio

NBC 6-CE |[MEGA 6N

npoueaypy
BCTABKA LIAHTU NBC 8-CE [MEGA 8N

NBC10-CE [MEGA10N
Cosmectute norotvnbl BIG Ha uaHre v raiikw. 3auenute UaHry 3a 6GOMbLION BbICTYM,

NBC13-CE |MEGA13N

pacrionoxeHHbIi npotvs norotuna BIG v BTONKHUTE B ManeHbKMA BbICTYM, Kak MOKa3aHO Ha

n3o6paxeHn. Tpy  MCNONb30BaHUM  LiaHT
FONBC, nosepHuTe LiaHry Ha 90°

Q' TAPER CLEANER (onuus)

VYCTPOCTBO ANA O4UCTKU NAaTPOHA - ANIA YNYYLWEHUA TOYHOCTM.

Chuck Chuck
Model Model Model Model

SC-NBC 6| MEGA 6N || SC-NBC13 | MEGA13N

CHATUE LAHTU

OTXMUMalTe LaHry O CTOPOHbI

norotuna "BIG" B HanpaBneHun SC-NBC 8| MEGA 8N || SC-NBC16 | MEGA16N

CTpenku. SC-NBC10 | MEGA10ON || SC-NBC20 | MEGA20N

[ 13 (€1[D)



ADJUSTING SCREW (ONLUsl)

[nA HaCTPONKW ANWHBI BbiNeTa

VHCTpYMEeHTa

Vcnonb3yiTe LWecTUrpaHHbIi Koy And

[ HaCTPONKM

MEGA WRENCH

(onumﬂ) Model

MGR20

MGR25

MGR30

Kak nonb3oBaTtbca kntouom MEGA WRENCH

YCTAHOBKA

Mepemectnte MEGA WRENCH Han
raiikoii 1A TOro, YToBbl OCTaBUTL
MOBEPXHOCTL C MapkupoBkoi "LOCK"
6rIDKe K PEXXYLLEMY MHCTPYMEHTY.
Mosopauvsaiite MEGA WRENCH B
HarpaBreHun CTPenku ¢
1CrONb30BaHMEM COOTBETCTBYHOLLEMO
KpyTALLero
MOMeHTa
3aKnMa.

PA3BEPUTE

Mepemecture MEGA WRENCH Hapg
raiikoi s TOro, YToGbl OCTaBUTL
roBepXHOCTb ¢ Mapkuposko "OPEN"
GnDKe K pexyLLemy NHCTPYMEHTY.
Mosopauveaiite MEGA WRENCH B
HanpaBneHny CTPENKV 1 y6eanTecs B
TOM, YTO raika HaxoauTcA B CBOBGOAHOM
NONOXEHNN.
3atem
pasbepute
pexywnit
VHCTPYMEHT

Model (l.\;ﬂr(l)‘:izll( KpyTAwmit MomeHT 3aXKnma
NBA 6B | MEGA 6N Chuck Collet KpyTAwwuii MOMEHT
NBA 8B | MEGA 8N Model Model 3axuma
NBA10B | MEGA10N NBC 6-0.5- 3 6 (N-m)
MEGA 6N
NBA13B | MEGA13N NBC 6-3.1- 6 12 (N-m)
NBA16B | MEGA16N NBC 8-0.6- 3 6 (N-m)
NBA20B | MEGA20N EIEL 6 NBC 8-3.2- 8 19 (N-m)
MEGA10N NBC10-1.6-10 35 (N-m)
MEGA13N NBC13- 3-13 40 (N-m)
Chuck Model Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (N-m)
Model Model MEGA20N NBC20- 3- 20 50 (N-m)
MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N
MEGA 8N||MGR42 | MEGA16N
MEGA10N || MGR46 | MEGA20N
Vi A \ BHUMAHUE

CBOPKA PEXYLLEIO MHCTPYMEHTA

HE 3AUMAWTE raitky, He BCTaBUB PEXYLUMIA NHCTPYMEHT.

HWUKOTAA HE UCMOJIb3YWTE noBpeXXAaeHHbI NaTPOH WM NaTPoH, UMeoLWnin
3HaUUTENbHbI N3HOC.

HE UCMONb3YUTE pexywwnit UHCTPYMEHT C XBOCTOBMKOM MeHbLLIE MUHUMaNIbHOTO
[NA UaHru.

Ypanante ocTaTKu Macna n CTPYXKKN Kak BHYTPU NaTPOHa, Tak U C XBOCTOBMKA
PeXylLero MHCTpyMeHTa.

HE NCMNONb3YUTE pexywunin MHCTPYMEHT C 3a3ybpruHamn nnmn

Cpe3amu Ha XBOCTOBVIKe. %

HE UCMNOJTb3YWUTE pexywnin MHCTpyMeHT ana 60KoBOTro

KpenneHnsa, MeloLuni Nasbl Ha XBOCTOBHUKE. >

Bo n3bexaHune TpaBMUPOBaHUA, PEXYLLNA NHCTPYMEHT cneayeT

3aBePHYTb B KYCOK TKaHU WM YTO-IMG0 aHanornyHoe. w%
BO BPEMA PABOTbI

1. MPEKPATUTE paboTty, ecnv Bo3HWKaeT Bubpaumna/apebesr.
2. HE MPUKACAMTECD K NaTpoHy nnn pexyLuemy MHCTPYMEHTY BO BPems BpalLeHns WNMHAENA.

N o o & 0 b
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Model

Chuck
Model

NBC 6-CE |[MEGA 6N

NBC 8-CE |MEGA 8N

NBC10-CE |MEGA10N

NBC13-CE |MEGA13N

Model

Chuck
Model

Model

Chuck
Model

SC-NBC 6

MEGA 6N

SC-NBC13

MEGA13N

SC-NBC 8

MEGA 8N

SC-NBC16

MEGA16N

SC-NBC10

MEGA10N

SC-NBC20

MEGA20N




ADJUSTING SCREW (S£) Model | Chuck REHHE
ode
e W —
&‘gamwmﬂ; . R AR NBA 6B | MEGA 6N Chuck Collet —
: NBA 8B | MEGA 8N Model Model h

NBA10B | MEGATON NBC 6-0.5- 3 6 (N-m)
]lﬁ NBA13B | MEGATSN MEGA 6N ™\BC 63.1- 6 2 (N-m)
BEAARRFAT. NBA16B | MEGA16N TSR 6 NBC 8-0.6- 3 6 (N-m)
NBA20B | MEGA20N NBC 8-3.2- 8 19 (N-m)
MEGA10N NBC10-1.6-10 35 (N'm)
MEGA WRENCH MEGA13N NBC13- 3-13 40 (N-m)
Chuck Chuck MEGA16N NBC16- 3-16 45 (N'm)
(BE) Model | Model | Mode! | Wodel MEGA20N NBC20- 3-20 50 (N-m)

MGR20 | MEGA 6N||MGR35 | MEGA13N

MGR25 | MEGA 8N||MGR42 | MEGA16N

MGR30 | MEGA10N [| MGR46 | MEGA20N

MEGA WRENCHHI{EFE /5%

Gl D Gl D
EREEFEZ MEGA HEBEEHEIZH MEGA
WRENCH, MEHRHE WRENCH, MNERFE

“LOCK” HI— EEE%JEJ]E-
NS LR EAE, BEk
FE % MEGAWRENCH,

“OPEN" Hj—HEZIETIA.

WELFEEE MEGA
WRENCH, fR{RiEEA3HE
WEE.
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/(D8 BIG DAISHOWA SEIKI CO LTD .-

W3R 2 %X F5 TEL048(252)1323
Wl & & % At TEL022(382)0222
WHLBIRE A TEL0276(30)5511
WERRESRA TEL046(204)0055

B % 2 % P TEL0263(40)1818
W+ 8 3% 1§ TEL052(871)8601
WE [ 2 % At TEL054(654)7001

Wt P& E % P TEL076(292)1002
W& 5 X /& TEL06(6747)7558
W@ L % P TEL086(245)2981

W5 5 2 % Pt TEL082(420)6333
WA N E % Pt TEL092(451)1833
MExport Department (+81)-72(982)8277
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