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BIG-PLUS

SPINDLE SYSTEM

DUAL CONTACT

| e

Ev I TS RGKBIERE (K ORBERTI . ELLZEBRZETSICE
BIG-PLUSHEI1RD & 2 TIFH#H - v —ILikILY DB EDE THDIHENSDE T,
Ev I TSR - iRILY [FREFBOEBMEMCOERENSDET. CDIFE. iR
FWIFHICTH I DREMEEDEND THEB L IEE LN,

The BIG-PLUS spindle is manufactured based on the original Master
Gauge made by BIG. BIG-PLUS holders are the only tooling that can
safely bring to full effectiveness of the BIG-PLUS machines.

Die BIG-PLUS Maschinenspindel wird basierend nach der originalen
Grundlehre von BIG hergestellt.

Nur originale BIG-PLUS Werkzeughalter garantieren die vollstandige
Plananlage um die volle Maschinen Leistung zu erreichen.

La broche BIG-PLUS est fabriquée sur la base du Calibre original
fabriqué par BIG. Les porte-outils BIG-PLUS sont les seuls outillages qui
permettent d'obtenir avec fiabilité I'efficacité totale des machines
équipées de broches BIG-PLUS.

I mandrini BIG-PLUS sono fabbricati utilizzando il calibro originale
costruito da BIG. | portautensili della serie BIG-PLUS sono gli unici
utensili in grado di utilizzare al massimo ed in sicurezza i centri di lavoro
con mandrino-macchina costruito secondo specifiche BIG-PLUS.

El cabezal BIG-PLUS se fabrica utilizando el BIG Master Gauge origi-
nal. Los portas BIG-PLUS son los Unicos con los que se puede lograr la
maxima eficiencia en las maquinas con cabezal BIG-PLUS.

WnuHaensb BIG-PLUS nsrotaBnmeaeTca Ha oCHOBaHWY KOHTPONbHOTO
Kannbpa, caenanHoro BIG. [lepxatenu BIG-PLUS aBnaAoTca efMHCTBEHHBbIM
VNHCTPYMEHTOM, KOTOPbIN o6ecrneunsaeT Hanbonbluyio SGGeKTUBHOCTb Npu
paborte co ctaHkamu BIG-PLUS.
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MGR10 MEGA 3S | NBC3S-0.5~3.2 4 N-m

NBC4S-0.5~3.0 6 Nm
R e A NBC4S-3.1~4.0 10N‘m

NBC6S-0.5~3.0 6 N-m
R MEGA6S "ypces-3.1~6.0 12Nm
MGR18 | MEGA 85 | NBC8S3.0~80 | 16 Nm
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the operator may refer to them whenever necessary.

TO REMOVE AND INSERT THE COLLET

Put the collet to the nut from the
backside. Push the collet until the = -
rib of the nut fits in the groove on

the collet with click sound.

TO REMOVE THE COLLET

Remove the collet by pulling it back straight in the axial direction.

A\ cAuTION

The collet must be fitted into the nut, as described above, before assembling

into the body.
e[ X ED[]

MEGA WRENCH (OPTION)

Model | Chuck Model|  Collet Model | Tightening Torque

N.m(lbf-Ft)
MGR10 | MEGA 35 | NBC35-0.5- 3.2 4 (3.0)
NBC45-0.5- 3.0 6 (4.4)
MGR12 | MEGA4S "NBC4S31-40 | 10(7.8)
NBC6S-0.5- 3.0 6 (4.4)
MGR14 | MEGA6S 'NBceS31-6.0 | 12(88)

MGR18 | MEGA 8S | NBC8S-3.0-80 | 16 (11.8)

| 2 (€[]

Please read these instructions before use and keep them where

HOW TO USE MEGA WRENCH

Slide the MEGA WRENCH over the Slide the MEGA WRENCH over the
nut to leave the face marked nut to leave the face marked
"LOCK" nearer the cutting tool. "OPEN" nearer the cutting tool.
Rotate the MEGA Rotate the MEGA WRENCH in the
WRENCH in the direction of the

direction of the arrow  ensuring D
arrow applying the the nut achieves
appropriate its free position.
tightening torque. Then di nble
the cutting tool.

—OPEN

%To ease the application of the MEGA WRENCH to the chuck it is
suggested to rotate in the reverse direction while sliding into position.

A\cauTion

ASSEMBLY OF THE CUTTING TOOL

1.NEVER USE a cutting tool which has a shank below the minimum of the collet.

2.NEVER clamp the nut without inserting cutting tool.

3.Before clamping or unclamping clean the outer diameter of the nut with a
cloth or similar to prevent slipping.

4.NEVER apply tightening torque to the nut in excess of 1.2 times the
appropriate value.

5.DO NOT USE a cutting tool with notches or flats

on the shank. %




AUSBAU UND EINBAU DER SPANNZANGE

EINBAU DER SPANNZANGE
Setzen Sie die Spannzange von der Riickseite m_"_ﬂ’—mm
in die Spannmutter ein. Driicken Sie die = =
Spannzange bis die Rippe der Spannmutter mit LU—“—LUIN

einem Klicken in die Spannzangen nut eingreift.

AUSBAU DER SPANNZANGE

Entfernen Sie die Spannzange indem Sie sie gerade in Axialrichtung
herausziehen.

/\ VORSICHT

Die Spannzange muss vor dem Einsetzen in den Grundkérper in die

Mutter eingepasst werden.
CJer[] A€ = ]

MEGA WRENCH (OPTION)

Model Chuck Model Collet Model Anzugsdrehmoment
MGR10 MEGA 3S | NBC3S-0,5- 3,2 4 N-m
NBC4S-0,5- 3,0 6 N-m
LSRR IEER A NBC4S-3,1-4,0 10N-m
NBC6S-0,5- 3,0 6 N-m
MGR14 | MEGAGS |'NBC6S3,1-6,0 | 12Nm
MGR18 MEGA 8S | NBC8S-3,0- 8,0 16 N'm

Lesen Sie diese Anleitung vor der Verwendung sorgféltig durch und bewahren
Sie griffbereit auf, um bei Bedarf spéter nachschlagen zu kénnen.

Verwenden des MEGA WRENCH

MONTAGE AUSBAU

Bringen Sie den MEGA WRENCH- Bringen Sie den MEGA WRENCH-
Schlussel uber die Mutter an, so dass Schlussel Gber die Mutter an, so dass
sich die mit "LOCK" markierte Seite am sich die mit "OPEN" markierte Seite am
Schneidewerkzeug Schneidewerkzeug befindet. Drehen Sie
befindet. Drehen Sie den MEGA WRENCH-Schlissel in
den MEGA Pfeilrichtung bis sich
WRENCH-Schlissel die Mutter frei
in Pfeilrichtung unter bewegen lasst.
Anwendung des Entfernen Sie
entsprechenden danach das
Anzugsdrehmo- Schneidewerkzeug.

ments.

% Fur eine leichtere Anwendung des MEGA WRENCH Rollenschliissels wird
empfohlen, die Spannmutter beim Aufschieben ein Stiick zurlickzudrehen.

AVORSICHT

EINBAU DES SCHNEIDEWERKZEUGS

1.Verwenden Sie NIEMALS ein Schneidewerkzeug, dessen Schaftlange dem
Minimalwert der Spannzange nicht entspricht.

2.Ziehen Sie die Spannmutter NIEMALS ohne eingesetztes Schneidewerkzeug fest.

3.Vor dem Festziehen und Lésen muss die AuBenseite der Mutter zur Vermeidung
eines Abrutschens mit einem Tuch usw. abgewischt werden.

4.Verwenden Sie niemals ein hoheres Anzugsdrehmoment an der Spannmutter an
als das 1,2-fache des angegeben Sollwerts.

5.Verwenden Sie KEINE Schneidewerkzeuge mit

Weldon Spannflache und mit Auskragung / Kerben am %
Schaft.
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DEMONTAGE ET INSERTION DE LA PINCE
INSERTION DE LA PINCE

Placez la pince sur I'écrou depuis le coté m_"_ﬂ’—mm

arriére. Poussez la pince jusqu'a ce que la L2 =

nervure de I'écrou se place dans la rainure de L“—“—LUIW

la pince en émettant un déclic.

DEMONTAGE DE LA PINCE

Retirez la pince en la tirant tout droit vers I'arriere dans le sens axial.

/\ ATTENTION

La pince doit étre placée dans I'écrou avant d'étre montée dans le corps.

o) X ES-

MEGA WRENCH (OPTION)

Model Chuck Model Collet Model Couple de serrage
MGR10 | MEGA 3S | NBC3S-0.5-3.2 4 N'm
NBC4S-0.5-3.0 6 N'm
MGR12 MEGA 4S NBC4S-3.1-4.0 10N'm
NBC6S-0.5- 3.0 6 N'm
MGR14 LIS NBC6S-3.1-6.0 12N'm
MGR18 MEGA 8S | NBC8S-3.0- 8.0 16 N'm

EX@I6

Veuillez lire les présentes instructions avant d'utiliser les produits, .
et rangez-les a proximité de I'opérateur pour qu'il puisse s'y référer en cas de besoin.

Utilisation de la MEGA WRENCH

MONTAGE DEMONTAGE

Faites glisser la MEGA WRENCH Faites glisser la MEGA WRENCH
par-dessus I'écrou pour placer la face par-dessus I'écrou pour placer la face
marquée "LOCK" plus prés de l'outil marquée "OPEN" plus prés de I'outil
de coupe. Faites de coupe. Faites tourner la MEGA
tourner la MEGA WRENCH dans le sens de la fleche
WRENCH dans le en veillant a ce
sens de la fleche que |'écrou
en appliquant le atteigne sa
couple de serrage position
adéquat. libre.Ensuite,
démontez l'outil
de coupe.

3% Pour faciliter 'application de la MEGA WRENCH sur le mandrin, il est conseillé de
la tourner en sens inverse tout en la faisant glisser jusqu'a sa position.

AATTENTION

MONTAGE DE L'OUTIL DE COUPE

1.N'UTILISEZ JAMAIS un outil de coupe dont I'attachement est inférieur &
la valeur minimum de la pince.

2.NE serrez JAMAIS I'écrou sans insérer un outil de coupe.

3.Avant de serrer ou de desserrer, nettoyez le diamétre extérieur de I'écrou
a l'aide d'un chiffon ou d'un objet similaire afin d'éviter tout glissement.

4.N'appliquez JAMAIS un couple de serrage de plus de 1,2 fois la valeur
adéquate sur I'écrou.

5.N'UTILISEZ PAS un outil de coupe de type & %S

verrouillage latéral qui comporte des méplats sur %

A

son attachement.



ITA Prima dell'utilizzo leggere le istruzioni e conservarle in un
luogo facilmente consultabile dagli operatori.

INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA PINZA Come usare la MEGA WRENCH

INSERIMENTO DELLA PINZA MONTAGGIO [ RIMOZIONE ]
Inserire la pinza elastica dalla parte posteriore della m_"_ﬂ,__mm Inserire nella ghi?r_a, la _chiavae MEGe Inserire nella ghigr_a, la _chiavs MEG%
ghiera. Premere la pinza elastica fino a che i recessi (S - xz&’ﬁgg con I" incisione “LOCK x‘é’;ﬁ’?‘,g; con I" incisione “OPEN
della ghiera non aderiscono alle scanalature della LU—“—LUIN : :

N ¢ Ruotare la chiave Ruotare la chiave MEGA WRENCH
pinza elastica emettendo un suono. MEGA WRENCH ] nella direzione della freccia finché la
nella direzione ghiera non si
RIMOZIONE DELLA PINZA della freccia

sblocca. Quindi
applicando un

rimuovere
Rimuovere la pinza elastica tirandola in linea retta lungo I'asse. appropriato I'utensile da taglio.
momento torcente.

/\ ATTENZIONE

E’ necessario inserire la pinza nella ghiera prima di montarla nel portautensili. % Per facilitare Iinserimento della MEGA WRENCH sul mandrino si
raccomanda di inserirla ruotandola in direzione opposta alla freccia.

E" @" [H:] /\ATTENZIONE

MONTAGGIO DELL’UTENSILE DA TAGLIO
1.NON USARE MAI un utensile da taglio con il diametro del codolo inferiore

MEGA WRENCH (0PT|0N) al normale diametro della pinza.
Model Chuck Model Collet Model Momento torcent 2.NON BLOCCARE MAI la ghiera senza che I'utensile da taglio sia inserito.
3.Per evitare slittamenti, pulire sempre con un panno il diametro esterno
MGR10 MEGA 3S | NBC3S-0.5-3.2 4N-m della ghiera prima di eseguire le operazioni di montaggio o rimozione.
NBC4S-0.5- 3.0 6 Nm 4.NON APPLICARE MAI alla ghiera un momento torcente che ecceda di
MGR12 | MEGA 4S NBCAS31-4.0 10Nm 1.2 volte il corretto valore. %
NBCGS 0'5 3'0 6N 5.NON USARE utensili da taglio che presentino \/
-0.9- 3. ‘m codoli con piani inclinati. %
MGR14 | MEGA®S "\p565.3.1-6.0 12Nm e
MGR18 [ MEGA 8S | NBC8S-3.0- 8.0 16 N-m %

C1() 5 |



PARA DESMONTAR E INSERTAR EL PORTAPINZAS

PARA INSERTAR EL PORTAPINZAS

Coloque la pinza en la tuerca desde la m_"_ﬂ’—-mm
parte trasera. Empuje la pinza hasta que L2 =

la ranura de la pinza encaje en la tuerca LU—“—LUIN

con un sonido tipo “click”.

PARA DESMONTAR EL PORTAPINZAS

Desmonte la pinza tirando axialmente en linea recta.

/\ PRECAUCION

El portapinzas debe calzar en la tuerca antes de armarlo en el cuerpo.

i

MEGA WRENCH (OPTION)

==Ll

Model Chuck Model Collet Model Par de apriete
MGR10 | MEGA 3S | NBC3S-0.5-3.2 4 N'm
NBC4S-0.5-3.0 6 N'm
MGR12 MEGA 4S NBC4S-3.1-4.0 10N'm
NBC6S-0.5- 3.0 6 N'm
MGR14 LI G NBC6S-3.1-6.0 12N'm
MGR18 MEGA 8S | NBC8S-3.0- 8.0 16 N'm

@6

Lea las instrucciones de usar y guardelas al alcance del operario para casos de necesidad.

Uso de la MEGA WRENCH

Deslize la MEGA WRENCH sobre la Deslize la MEGA WRENCH sobre la
tuerca para dejar la cara marcada tuerca para dejar la cara marcada
con "LOCK" méas cerca de la con "OPEN" mas cerca de la
herramienta de herramienta de corte. Rote la MEGA
corte. Rote la WRENCH en la direccion de la flecha
MEGA WRENCH asegurandose que
en la direccion de la tuerca queda
la flecha aplicando libre. Luego
el par de apriete desarme la
apropiado. herramienta de
corte.

% Para facilitar la colocacion de la llave MEGA WRENCH en el portaherramientas
sugerimos rotar en direccion inversa mientras se desliza hasta su posicion.

APRECAUCI()N

ARMADO DE LA HERRAMIENTA DE CORTE

1.NUNCA USE una herramienta de corte que tenga un mango debajo del
minimo del portapinzas.

2.NUNCA apriete la tuerca sin insertar la herramienta de corte.

3.Antes de apretar o desapretar limpie el diametro exterior de la tuerca con
un pafio o similar, para evitar deslizamientos.

4.NUNCA apriete la tuerca con mas de 1,2 veces el valor de par de apriete
recomendado.

5.NO USE herramientas de corte con muescas en \/ s

el mango. %




CHATUE U YCTAHOBKA LLAHTA

BCTABKA LLAHTU

YcTaHoBWTE LaHry B raiiky. Haxumaiite Ha raiiky, m_"_ﬂ’mm
4TO6bl OHa BOLLNA B Na3 Ha LiaHre, 10 Wenyka. »

I S

CHATUE UAHTU

M3BnekaiiTte LaHry, BbITArnBaa eé CTPOro B OCEBOM HanpasfieHNN.

A BHVUMAHWE

Mepepn ycTaHOBKOW B KOPNYC, LiaHra fOMmKHa OblTb YCTaHOBMIEHA B raiiKy.

el X BB

MEGA WRENCH (OPTION)

Model Chuck Model Collet Model KpyTAunii MOMEHT 3axuma,
MGR10 MEGA 3S | NBC3S-0.5- 3.2 4 N-m
NBC4S-0.5- 3.0 6N-m
LAeTER s AEENAE NBC4S-3.1-4.0 10N-m
NBC6S-0.5- 3.0 6 N'm
AT SEER G NBC6S-3.1-6.0 12N-m
MGR18 MEGA 8S | NBC8S-3.0- 8.0 16 N'm

Mepen Hauanom 3KcnAyaTaLyn BHAMATENbHO NPOYUTAATE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaumu.
Onepatop AOMKEH UMETb BO3MOXKHOCTb JOCTYMa K JAaHHON MHCTPYKLUKM B Nl060e Bpems npu HEO6XOANMOCTH.

Kak nonb3oBartbca kniouom MEGA WRENCH

YCTAHOBKA PA3BEPUTE

MNepemecture MEGA WRENCH Hag MNepemectute MEGA WRENCH Hag
raikom ans Toro, 4to6bl OCTaBUTH rankom Ans Toro, 4tobbl OCTaBUTH
noBepxHOCTb ¢ Mapkuposkoii "LOCK" noBepxHOCTb ¢ Mapkuposkoi "OPEN"
6nnKe K pexyLemy 6111Ke K PeXyLeMy UHCTPYMEHTY.
NHCTPYMEHTY. MNosopaumnsaiite MEGA WRENCH 8
MoBopaunBgaiite HanpaBneHnu CTpenkn
MEGA WRENCH 8 n ybeantech B TOM,
HanpaBeHNM CTPesnKu 4TO raiika HaxoANTCA B
C NCNonb3oBaHMeM CBO6OAHOM

COOTBETCTBYIOLErO nonoxeHuu. 3atem
KpyTALIEro MOMeHTa pasbepute pexyumit
3aXK1Ma. VIHCTPYMEHT

% Yto6bl obnerunts npumeerne kniova MEGA WRENCH Ha natpoHe, pekomeHpyetca
BpalaTb ero B 06PAaTHOM HanpaBEeHNN O MOMEHTA YCTaHOBKM B HYXHOE MOOXEHMe.

ABHVIMAHI/IE
CBOPKA PEXYLLEIO UHCTPYMEHTA

1.HE UCMONb3YWTE pexywwmii NHCTPYMEHT C XBOCTOBUKOM MeHblue
MWHUMaNbHOTO ANA LaHru.

2.HE 3AKUMAWTE raiiky, He BCTaBUB PeXyLynin MHCTPYMEHT.

3.BaxHo ybeanTbCA, UTO KoY HaXOAWTCA Ha raike ;o0 MOMEHTa MOJIHOTO
3aLenneHna C KOHLIEBbIM OrpaHnynTeNnem.

4.HNKOIA He 3akpyuuBaiiTe raiiky 6onee yem B 1.2 pasa Gonblue, yem
Heobxoanmo.

5.HE NCMOJb3YUTE pexywwmit HCTPYMEHT Ans

60KOBOrO KpenneHwus, I/IMeIOLLlVIVI nasbl Ha %
XBOCTOBUKE. §

€/[) 7|
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MEGA WRENCH (OPTION) EnEs.
Model | Chuck Model Collet Model BEHSE BIEREHMFIBEZE, AHhSEUMRIETEEIME HLITE.
MGR10 | MEGA 3S | NBC3S-0.5-3.2 4 N-m A4 SRR EREMERLEN1.215.
NBC4S-0.5- 3.0 6N-m 5.3 7ME AmESARONTIA.
MGR12 | MEGA4S I'\BC45:3.1- 4.0 10N'm \7%
MGR14 | MEGA 6 | NBCES0.5-3.0 6 N'm %
NBC6S-3.1- 6.0 12N'm ‘%
MGR18 | MEGA 8S | NBC8S-3.0- 8.0 16 N'm
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